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. Definicion de prueba de aceptacion en fabrica

1 Definicion de prueba de aceptacion en fabrica

La prueba de recepcion en fabrica describe la aceptacion de un producto que se encuentra todavia en las
instalaciones del fabricante. La prueba de recepcién en fabrica se realizara conjuntamente por el cliente
y el contratista o sus representantes autorizados.

La prueba de recepcion incluye las actividades siguientes:
Se realizard un control de la maquina o la linea para determinar si todos los componentes estan com-
pletos. En maquinas con resguardo independiente, este no serd instalado durante la prueba de acep-
tacion en fabrica. Esto afecta a todas las etiquetadoras modulares asi como la Sleevematic. El funda-
mento de la prueba es el documento de pedido de la maquinay, en su caso, las modificaciones pos-
teriores acordadas tras la celebraciéon del contrato, siempre que éstas hayan pasado a formar parte
integrante del mismo.
Ademas se realizara una prueba de funcionamiento. Esta prueba determinara si estan disponibles to-
das las funciones acordadas y si el etiquetado resultante se corresponde con las especificaciones. Es-
to sera fundamental para poder detectar, por ejemplo, dafios debidos al transporte y al montaje fi-
nal.
El objetivo sera comprobar que la maquina se encuentre correctamente montada de acuerdo con las
especificaciones, y que funciona correctamente.
Si las pruebas realizadas no desvelan ningun desperfecto o desvela desperfectos insignificantes, en-
tonces la maquina podra ser aceptada. En cambio, si se descubren desperfectos importantes, enton-
ces sera posible repetir la prueba de aceptacion en fabrica en virtud del cumplimiento del contrato
acerca de la rectificacion de los desperfectos.
Alternativamente, el cliente tendra la libertad de decidir que aceptara la maquina a pesar de los de-
fectos detectados.
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. Requisitos previos y condiciones marco

2 Requisitos previos y condiciones marco

Cliente y contratista

Al adjudicar el contrato, el cliente definira los equipos que deberan pasar la prueba de recepcion durante
la marcha de prueba a la velocidad de ajuste.

La velocidad de ajuste no suele corresponder con el rendimiento nominal ya que no esta previsto reali-
zar ninguna vuelta.

El contratista determinara la cantidad y las caracteristicas del material para realizar la marcha de prueba
y lo solicitara al cliente dentro de los plazos fijados. El cliente se compromete a suministrarlo al contratis-
ta dentro de los plazos fijados. Si el material de prueba no es suministrado dentro de los plazos fijados,
se hara peligrar la realizacion de la prueba de aceptacién en fabrica.

Condiciones marco

Partes integrantes de la prueba de aceptacion en fabrica
Habra que definir qué partes de la totalidad del pedido estaran sometidas a la prueba de recep-
cién en la fabrica. Por ejemplo, solo la maquina etiquetadora o también otros componentes co-
nectados a la maquina como, por ejemplo, maquinas secundarias como, por ejemplo, sistemas
codificadores, unidades de control de etiquetado, etc.
No se instalara el tunel de retractilado por vapor de la Sleevematic. Solicitandolo, es posible reali-
zar pruebas de retractilado dentro del tunel de retractilado por vapor del centro tecnoldgico.
Los sistemas de secado no seran instalados.

Volumen de suministro estandar
Dentro del volumen de suministro estandar, la prueba de aceptacién que se realizara sera de un
equipo completo a definir por el cliente. Si el cliente no opta por ningiin equipo a este respecto,
entonces la prueba de aceptacion se realizara con el equipo de referencia.
La prueba de aceptacion estandar incluye los gastos de un dia. Siempre y cuando la prueba pue-
da ser ejecutada dentro de dicho tiempo, sera posible también cambiar de formato a otro tipo.

Secuencia temporal
La prueba de aceptacion en fabrica suele tener lugar en la fecha concordada entre las 08:00 ho-
ras y las 16:00 horas. Se toleraran divergencias respecto a esta ventana de tiempo en virtud de la
ley de jornada laboral previa consulta en cada caso.
La duracién total de la prueba de aceptacién de la maquina en la nave de produccién no suele so-
brepasar las 4 horas, aunque, en determinadas circunstancias y mediante acuerdo, puede tam-
bién durar mas.

Sacar fotos en la nave de montaje so6lo estara permitido tras acuerdo con el contratista.

Analisis de riesgos
El cliente tendra fundamentalmente el derecho de ver el analisis de riesgos de la maquina. Sobre
demanda este se presentara en lengua alemana. Para hacer esto posible, habra que comunicar
por escrito este deseo como minimo dos semanas antes de la realizacién de la prueba de acepta-
cién en fabrica.
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. Desarrollo de la prueba de aceptacion en fabrica

3 Desarrollo de la prueba de aceptaciéon en fabrica

Inspeccion de la maquina con una breve explicacion basica del funcionamiento de la misma.
Comprobacion de la planificacion de la integracién de la maquina.

Comprobacion y evaluacion conjuntas del material de prueba (envases y etiquetas) en cuanto a su
procesabilidad y posibles defectos de fabricacidon que pudieran influir en el resultado de la prueba.
Comprobacion de la integridad del volumen de suministro acordado en el contrato.

Comprobacion de todos los componentes en cuanto a las especificaciones acordadas en el contrato.
Comprobacion de los dispositivos de seguridad.

Comprobacion de los certificados necesarios en funcién de las directivas legales especificas del pais.
Marcha de prueba de la maquina sin produccion.

Marcha de prueba de la maquina con produccién con el rendimiento de ajuste.

Realizacion de un cambio de decoracién en maquinas que produzcan varios etiquetados, siemprey
cuando esto sea posible en un dia.

Prueba de funcionamiento mediante unas breves marchas de prueba con las decoraciones acorda-
das.

En el caso de que se realicen pruebas de aceptacion en fabrica que duren varios dias, cada dia con-
cluira con una reunién final que comprendera un resumen de los puntos de control.

Tras comprobar todas las decoraciones acordadas se celebrara una reunion final.
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. Contenidos de la prueba

4 Contenidos de la prueba

4.1 Prueba estatica

Comprobacion de las interfaces de la maquina con las maquinas secundarias o con partes de la linea
ya existentes.

Comprobacion de la ejecucién de la maquina para ver si coincide con el documento del pedido, por
ejemplo, tamafio de la maquina, paso de la maquina, sentido de marcha de la maquina, variante de
disposicién, cantidad de estaciones de etiquetado y dimensiones de la maquina.

Comprobacion de la integridad del volumen de suministro acordado.

Comprobacion de los componentes en cuanto a las especificaciones fijadas como, por ejemplo, el fa-
bricante de piezas compradas o requerimientos especiales (deseos del cliente) en cuanto a la ejecu-
cién de los componentes mecanicos o eléctricos.

Comprobacion de los dispositivos de seguridad de la maquina. Dispositivos de resguardo de la ma-
quina, pulsadores de parada de emergencia asi como la identificacidn de los puntos de peligro.
*Qtras pruebas, véase el punto "Prueba dindmica".

4.2 Prueba dinamica

Marcha de prueba de la maquina sin produccién con rendimiento nominal, simulacién de incidentes
en la maquina, mensajes de alarma y reset/confirmacion de la alarma.

Marcha de prueba de la maquina con produccién en velocidad de ajuste (la duracion dependera de
las opciones de prueba) y simulacion de una parada de emergencia con la posterior puesta en mar-
cha.

Evaluacion conjunta del resultado de la decoraciéon* en cuanto al funcionamiento de la maquina, el
posicionamiento de las etiquetas (altura de aplicacién y orientacion de las etiquetas) y la calidad de la
decoracion.

*) Por regla general, en las maquinas etiquetadoras con sleeves no se contempla ningun tlnel de retrac-
tilado en la prueba. El resultado de retractilado esperado podra ser comprobado mediante una prueba
de retractilado independiente en el Centro Tecnolégico de Krones.
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en fabrica)

Qué hacer en caso de divergencias (especificacion de la
prueba de aceptacién en fabrica)

Divergencias sobre el desarrollo y la envergadura de la prueba solamente seran admisibles con la au-
torizacién de ambas partes.

Incidentes en el funcionamiento durante el transporte de botellas, por ejemplo, por la caida de enva-
ses, no supondra el fracaso de la prueba de aceptacion en fabrica.

El funcionamiento de las maquinas secundarias puestas a disposicion por el cliente no sera objeto de
la prueba de aceptacion en fabrica.

Errores en la decoracion debidos al uso materiales de prueba que no se cifian a las especificaciones
no se incluirdn en la evaluacién. En principio se admite la evidencia de tales errores realizando mar-
chas de prueba con material de prueba idéneo por parte del fabricante de la maquina.

El hecho de solicitar la modificacién del volumen de suministro estipulado en el contrato no inducira
al fracaso de la prueba de aceptacion en fabrica. En este caso, el proveedor se reservara el derecho
de comprobar qué costes afladidos se generaran para el cliente y de fijar el momento de realizar los
cambios dependiendo de los trabajos que haya que realizar.

Una divergencia no critica de la precision del etiquetado con respecto a los valores limite acordados
no induce al fracaso de la prueba de aceptacién en fabrica. Alternativamente, los valores limite acor-
dados tendran que ser comprobados por el fabricante de la maquina durante la prueba de acepta-
cién en sitio en las instalaciones del cliente.

Todas las divergencias tendran que estar documentadas con una descripcién de las medidas de co-
rreccion realizadas para eliminar la divergencia.

Todas las divergencias deberan ser aprobadas por el gestor y el proveedor.
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